OBLLA \II_II'I!\OTPEBA
UUVNAHOAKPUNAT

MArA3UH

AK12015 / AK12016

MAGNET: 99% UMAHOAKPUJIATHO JIEMNJIO
BLACK WIDOW: EJIACTUYEH T'YMEH UWAHOAKPUJIAT

Te3un NnpoAyKTU ca ABa BMAA flennia Ha . ; i o
LMAHOBKPUNATHA OCHOBA: HAR-pa3NPOCTPAHEHOTO Estgs referencias son dos tlpps de qdhestvos con base cia:
MPO3PaYHO SIENUO0 1 MO-FbCTOTO YEPHO N1ENUIO C nocilato, el transparente y més comun, y el negro de mayor
NOYTU MaTOB (PUHULL, KOETO NpuaaBa U3BeCTHa . . : . ..
eNacTUYHOCT ﬁa C'be,qlAHeHVlSiTpa élnaronapeHMe Ha viscosidad, acabado casi mate y que ofrece cierta elasticidad

TyMeHuTe dacTuun. en las uniones gracias a sus particulas de caucho.

ST
NOACEYLATE GLUE

OcHOBHaTa pa3/inka MeX/ly /iBaTa Bifa € He CaMo LBETHT, HO 1 Mo NPMHUMN LNaHOaKPUIATLT MOXE /1a CBbP3Ba NOYTU BCAKAKBN 3a HaHacsHe NocTaBeTe Masiko NIeNusI0 BbPXY Napye KapToH 1 ro
rbCTOTaTa, KOSITO € MO-BUCOKa MPY YEPHUsi LMaHoakpuiat. Cnes MaTepuanu. B To3u npuMep Lie U3nosi3Bame YepHUs BapuaHT 3a pasnpejeneTe C anankaTop, Kie4ka 3a 3661 MY ThHKa Tes BbpXy
M3CbXBaHe TOi UMa MOYTI MaTOB (hUHULL, KOBTO yNecHsBa CbeanHsBaHe Ha GOTOoeLBaHM feTaniu 6e3 3arnossaHe. 30HaTa 3a 3a/1enBaHe.

nocneagalloTo 6osamceaHe. En general podemos usar el ciano para unir casi cualquier tipo de Para su aplicacion es conveniente depositarlo en un trozo de cartén y
La principal diferencia entre los dos tipos no es solo su color sino su materiales entre si. En este ejemplo vamos a probar el negro para unir usar un aplicador, palillo o trocito de alambre fino, con el que lo

viscosidad, siendo mayor en el ciano negro. Ademas este presenta un piezas de fotograbado sin necesidad de soldar. distribuiremos por la zona a pegar.
acabado practicamente mate cuando seca lo cual nos facilita el
proceso de pintado posterior.

N

J1ennnoTo CbxHe P30, HO MPOLIECHT MOXE /1a Ce YCKOpH JIpyro 0CHOBHO MPUJIOXKEHUE € CBbP3BaHETO Ha AeTalin oT LinaHoaKpunaTLT MOXeE Aa Ce U3ro/I3Ba U 3a Cb3/laBaHe Ha TeKCTypa
NOMBJIHUTESIHO C aKTMBaTOP. CNefl MbIHOTO N3CbXBaHE U3NUWBLKBT Ce cMona. TyK u3nosi3BamMe Npo3payHu1s BapuaHT. MocTaseTe BbLPXY I1a/1ka NOBLPXHOCT - HANpUMep 3a UMUTaLUs Ha NaTa
OTCTPaHsBa, a CbeINHeHNsATa Ce 3arnaxaaT ¢ GuHa WKypKa nam NennIoTO BbPXY KAPTOH, HAHECETE ro C annkaTop BbPXY MOBBPXHOCT BbPXY KYMOJI MM KOPMyC Ha BpOHMpaHa MalunHa.
MOJIB OT CThK/IEHW BNIaKHa. o n3bpaHaTa 30Ha 1 MPUTUCHETE NeKo YacTuTe. Cnesl HAKONKO HaHeceTe ro npousBo/iHO C ALPBEHA KeYKa Ui ApYr UHCTPYMEHT.
Su secado es bastante rapido, no obstante podemos usar cualquier tipo cekyHAn Te we 6bAaT 3apaBo 3aneneHn u paboTaTa Moxe Aa También podemos usar el ciano para dar textura sobre la superficie
de acelerador para mejorarlo. Una vez seco al tacto, para suavizar las npoabIXN. o B ) . lisa de alguna pieza. Esto puede ser (til para simular el acabado de
uniones y eliminar el exceso, podemos usar lija fina o incluso el lapiz de Otra de sus principales aplicaciones es la unién de piezas de resina. fundicién en algunas torres o partes del casco de un vehiculo X
fibra de vidrio. Para ello vamos a usar el ciano de tipo transparente. Del mismo acorazado. Lo aplicamos y distribuimos aleatoriamente sobre la pieza
modo que el negro, tras depositarlo sobre un cartén, usamos el con la ayuda de un palillo de madera u otro dtil.

aplicador para anadirlo a la zona concreta y colocamos la pieza.
Tras ejercer una ligera presion esta quedara firmemente pegada
tras unos segundos y podremos continuar trabajando con total
seguridad.

Cnep, HAKONKO CekyHAun, npean nenunoTo Aa ce BTBbpAn
HanbJIHO, LWINGOBaNTe CbC CPeHO3bPHECTA LWKYpPKa.
OCTaTBLKBLT OT LI.IJ'WI!IJOBaHeTO e ce cMecu € NpecHus
unaHoakpunar.

Tras unos instantes y sin esperar a que seque
completamente, aplicamos una lija de grano medio
consiguiendo con ello que seque y se mezcle el residuo del
lijado con el ciano fresco.

Thil KaTO LNAHOAKPUNATHT CbXHE GbP30, NPU NO-roseMu
feTannm paboTeTe NoCTENeHHo BbPXY Maslkil y4acTbLy.
MoBTapanTe Npoueca 0 NOCTUraHe Ha enaHus pesynTar.
Dependiendo del tamafo de la pieza y dado que el ciano
seca con rapidez, podemos ir tl_'aba{ando la SU?]EI’fICIe por
zonas. Ademéas podemos repetir este proceso hasta obtener
el resultado deseado.

TMosly4eHNsT eheKT e HepaBHa NoBLPXHOCT, CXO/IHA C XapaKTepHaTa
TEKCTYpa Ha OT/IeTUTE AeTaln.
El resultado obteniendo tras esta operacién es una superficie irregular
Parg_a_d,a en muchas ocasiones a ciertas texturas propias de piezas de
undicion.
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